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PROCEDURA DI RILEVAMENTO SU MACCHINE NON AUTOMATICHE

OPERAZIONI PRELIMINARI:

Dopo aver eseguito l’accensione del computer, lanciare il programma di misurazione

(GEAR SOFT) ad ogni accensione del computer e’ necessario eseguire la procedura di

azzeramento assi come specificato nel paragrafo successivo:

1) SETTAGGIO MACCHINA:

Fig.1 

� Selezionare l'opzione Nuovo dal menu' File

� Selezionare la voce dal menù FILE -> Nuovo

2



MDM Mecatronics s.r.l.                                                     Guida Utente evolventimetri a comando manuale pag.

� Comparira’ la mascheracome in Fig.1.1 la cui descrizioneverra’ data nel paragrafo 2

(SETTAGGIO PARAMETRI DI MISURA)  

�

Fig.1.1 finestra  Parametri Ingranaggio

Unavoltaselezionatoil tastoOK comparira’la seguentefinestradi rilevamentosara’cosi’ possibile

eseguire il settaggio macchina: 

Fig. 2.1
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1.1) Procedura di Home: premereil tastoF9 Home edeseguirela sequenzadi azzeramento

assi traslando gli assi X e Z sino ad ottenere il valore 0 nella maschera della Fig. 2.1.  

           Tale operazione dovrà essere eseguita prima di misurare l'ingranaggio e solo se è stato

           spento il calcolatore.

1.2) Piazzamentomacchina: alla pressionedel tastoF6 DbSetup, compariràuna finestra

(Fig. 3.1) nella quale trovare i dati relativi al posizionamentodella macchinaper la

misurazione in funzione del tipo di evolventimetro di cui si è in possesso.
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Fig. 3.1

2) SETTAGGIO PARAMETRI DI MISURA   :  

Fig.1 

� Selezionare l©opzione Nuovo dal menu© File

� Selezionare la voce dal menù FILE -> Nuovo

� Inserire i parametri della dentatura da controllare nello specchietto di Fig.1.2
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Fig.1.2 finestra  Parametri Ingranaggio

Dove : alfa � l'angolo di pressione normale espresso in gradi, primi e secondi o gradi con decimali 

            beta � l'angolo dell'elica misurato sul cerchio primitivo in gradi primi e secondi, o gradi 

            con   decimali

     Mod.  � il  modulo  normale espresso in mm.

            Denti Z � il numero dei denti

           ��  sensore � il diametro del tastatore espresso in mm.

Inclinazione elica dichiarala direzionedell'elica (destrao sinistra),seil fianco fossedritto

la scelta risulta ininfluente

Corr. X � il fattore di correzionedell'evolvente, se posto uguale a 0 la dentatura�

normalizzata. 

Il grafico che rappresental'errore dell'evolvente può essereespressoin funzione del

diametro,della corsadi rotolamentoo dell'angolo di rotolamento;la voce “SVILUPPO

PROFILO”  indica quale impostazione desideriamo.

spuntarela casella“ proponi posiz. per dentature diverse” nel casoin cui i parametri

proposti differiscano da quelli da inserire, ma si voglia mantenere i limiti di scansione. 

           (Es: l'ingranaggio in esame � simile a quello memorizzato tranne che per la direzione

           dell'elica)
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Una volta selezionatoil tastoOK comparira' la seguentefinestradi cui sene descrivonole varie

funzioni: 

Fig. 2.2

2.1 Selezionedella misura Evolvente/Elica: premereil tasto F7 per selezionarela funzione

desiderata.

2.2 Impostare i limiti A e B  (zona di acquisizione punti): portare gli assi della macchina
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      in posizione (testa-piede/basso-alto) e premere il tasto A:  e B:

2.3 Eseguirela scansionetale operazionee' descrittanel paragrafo3 e puo' essereeseguitasia per

ingranaggi non memorizzati che per quelli gia' precedentemente memorizzati.

2.4 Memorizzare il grafico: premendoil tasto relativo alla caselladesiderata,od utilizzando la

tastierapremendola sequenzadei tastiNum + lettera,doveNum � il tastoda1 a 4 e Lettera� S

per il fianco sinistro e D per il fianco destro.

2.5 Pulizia dell’area grafica: premereil tasto F2 Clear Graf per eseguirela pulizia dell'area

grafica da eventualitracciaturenon desiderateche compaionoin seguitoal movimentodegli

assi.

2.6 Cancellazionedi un grafico già memorizzato: premereil tasto F2 e quindi selezionarela

casella di memorizzazione che si desidera cancellare.

2.7 Uscita dalla modalità di rilievo: premete il tasto F12 Exit per uscire dalla finestra di

rilevamento.

2.8 Infine il tasto F1 Reset Probe consente di azzerare l'indice di posizione del sensore

3) PROCEDURE DI MISURA   :  

3.1  MISURA  DI   UN  INGRANAGGIO  NON  MEMORIZZATO
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Fig.1 

� Selezionare l©opzione Nuovo dal menu© File

� Selezionare la voce dal menù FILE -> Nuovo

� Una volta inseriti i parametri della dentatura da controllare nello specchietto di Fig.1.3

Fig.1.3 finestra  Parametri Ingranaggio

Selezionareil tastoOK comparira' la seguentefinestradi misurazioneed inseriti i parametridi

misura, sara' possibile eseguire la scansione dei denti: 
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Fig. 2.3

La scansionesi esegueposizionandoil tastatoreal piededel dentee dopoavercaricatola

testina sino ad ottenereuno spostamentodi circa 0.1 mm nella relativa sezionedella

mascheradi rlevamento,si eseguela scansioneagendosulla relativamanopola(asseX) di

spostamentosinoa quando,raggiuntala testadel dentetestinasi scaricae tornain posizione

di riposo(vediFig. 2.3)ripetendotaleproceduraperla realizzazionedelgraficodell'elica, si

ottiene un'elaborato come in Fig. 3.3.

3.2  MISURA  DI  UN  INGRANAGGIO  MEMORIZZATO.

1) Selezionare l©opzione Apri dal menu© File

2) Selezionare il nome dell©ingranaggio che si desidera controllare

3) Selezionare l©opzione Nuovo dal menu© File

4) Confermare i parametri della dentatura dello specchietto di fig. 1.3

5) Eseguirela scansioneper la misurazionedell'evolvente e dell'elica come descritto nel

paragrafo precedente. (vedi Fig. 3.3)
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Fig. 3.3

4) FUNZIONI ACCESSORIE  :  

4.1  MODIFICA  DEI  LIMITI  FOGLIO  E COMPILAZIONE  PROSPETTO.

4.1.1 Selezionare l'opzione Parameti foglio dal menu Modifica

4.1.2 apparira la finestra di Fig 1.4. che comprende:

                

               

Fig.1.4 Parametri foglio di Misura

 

                I parametri a) e b) che definiscono la fascia della scansione su cui computare l©errore.

    I parametri c) e d) che impostano la scala di visualizzazione  dell©errore in forma grafica.

    I parametri e) e f) che impostano le classi di precisione prescritte, (Norma DIN 3962)

    Le voci di intestazione g)

    La selezione della bombatura h): 

A) casella non abilitata :  

         gli errori verranno computati rispetto ad una retta che meglio approssima l©andamento  

                     del grafico.
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B) casella abilitata :  

         Se il parametri h) sono posti a zero, ghi errori verranno computati rispetto ad un arco

                     di cerchio che meglio approssima l©andamento del grafico; se ai parametri h) viene 

                     attribuito  un valore differente gli errori verranno computati rispetto ad un arco  

                     cerchio, la cui  freccia e© fissata da tale parametro.

4.2 STAMPA  DEL  CERTIFICATO

         Selezionare l©opzione Stampa dal menu© File.

4.3 MEMORIZZAZIONE  INGRANAGGIO

       Selezionare l©opzione Salva o Salva con nome dal menu© File, quindi inserire il nome che 

       identifica l©ingranaggio.  Tutti i parametri ed il grafico verranno archiviati.

4.4  SALVATAGGIO  IN  FORMATO  IMMAGINE

       Selezionare l©opzione Salva immagine PCX dal menu© File,  quindi inserire il nome che 

       identifica l©ingranaggio,.si otterra© un file bitmap in formato PCX che rappresenta il certificato 

      di collaudo.

4.5  MODIFICA DEI PARAMETRI DI VISUALIZZAZIONE E VALUTAZIONE

Selezionare la voce dal menù modifica -> parametri grafico, comparir� la finestra:

        

Fig.2.4 Parametri del grafico
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 La finestra � suddivisa in quattro aree:

1. Sfondo: modifica lo sfondo dell'area grafica del certificato. Potendo scegliere tra le

modalit� 

� Nessuno = sfondo bianco

� A puntini  = piccole crocette poste ad intervalli di 5 mm

� A quadretti  = sfondo millimetrato

2. Grafico:  comprende quattro voci che possono essere selezionate in modo indipendente

� Linea di best-fit , sespuntata,nellarappresentazionegraficadell'errorecomparir� la

linea mediana che interpola la traccia. (vedi Fig. 5.4 e 3.3)

� Area che racchiude la traccia, se spuntata, nella rappresentazionegrafica

dell'errore comparir� un parallelogrammocheracchiudela traccia.(vedi Fig. 5.4 e

3.3)

� Mostra solo il diagramma K, sespuntataedin presenzadi unaprescrizioneK, non

verr� visualizzatone la linea di best-fit, ne l'area che racchiudela tracciama solo

l'area di tolleranza inserita come “diagramma K” (vedi paragrafo: 4.7 e Fig. 4.4)

� Calcolo automatico scalaY, sedeselezionato,vieneconsentitala variazionedella

scala verticale del grafico (modifica del limite foglio e compilazione prospetto).

3. Criterio di valutazione evolvente: può assumere una delle seguenti propriet�

� Nessuno, nessun dato di valutazione viene estrapolato dai grafici dell'evolvente

� Escludi la qualit� , vengono calcolati e visualizzati gli errori caratteristici

dell'evolvente, ma non vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti
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� DIN 3962, vengonocalcolati e visualizzatigli errori caratteristicidell'evolvente,e

vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti secondo la normativa DIN 3962

� ISO 1328-1, vengonocalcolatie visualizzatigli errori caratteristicidell'evolvente,e

vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti secondo la normativa ISO 1328-1

4. Criterio di valutazione elica: può assumere una delle seguenti propriet�

� Nessuno, nessun dato di valutazione viene estrapolato dai grafici dell'elica

� Escludi la qualit� , vengonocalcolatie visualizzatigli errori caratteristicidell' elica,

ma non vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti

� DIN 3962, vengonocalcolati e visualizzati gli errori caratteristicidell' elica, e

vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti secondo la normativa DIN 3962

� ISO 1328-1, vengonocalcolati e visualizzati gli errori caratteristicidell' elica, e

vengono indicate le classi di qualit� corrispondenti secondo la normativa ISO 1328-1

4.6MARCATURA DI POSIZIONI LUNGO L'EVOLVENTE E L'ELICA

Selezionando la voce di menù Modifica-> Marcatura , compare la finestra in figura

Fig. 3.4
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Checonsentedi inseriredei commenti(Etichette)lungoil graficodell'evolventee dell'elica

in posizioni stabilite. Per quanto riguarda l'evolvente la quota di posizionepuò essere

espressain diametri,corsadi rotolamentood angoli di rotolamentoin funzionedella scelta

proposta nell'area “Marcatura evolvente”

4.7 AREA DI TOLLERANZA

Grazieall'appositoeditor � possibiledisegnareun'areaper la delimitazionedella tolleranza

prescritta,chevienesuccessivamentesovrappostaal grafico di errore.Peraccederea questa

funzione selezionare la voce dal menù Modifica -> Editor area di tolleranza.

Fig. 4.4

Inserirei punti caratteristici(Nodi) del graficodigitandoi valori dellecoordinatenei campiX edY

cliccando poi il tasto “Aggiungi Nodo”.

Dopo aver inserito tutti i punti, collegare i nodi con linee o cerchi per ottenere un'area chiusa. 
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Il posizionamentodell'area di tolleranzasul grafico avvieneautomaticamente,se si desiderail

passaggiodella tracciaper un puntoparticolaredell'areaK, inseriredettecoordinatepremendoil

tasto ªAggiungi riferimentoº. Se si desiderainfine l'area speculare,premereil tasto ªRibalta a

specchioº; in genere le aree dei fianchi destri e sinistri sono tra loro speculari.

                      Fig. 5.4

NOTA: 

            Dal menu' ªModificaº  e' possibile selezionare l'opzione ªCMM Setupº che consente di  

            accedere ad una maschera di configurazione macchina, tali dati se modificati 

            non correttamente possono arrecare grave pregiudizio al buon funzionamento 

            della macchina.

            Si raccomanda di accedervi solo dietro assistenza diretta del personale MDM.
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5) RIEPILOGO DESCRIZIONE MENU’:  

MENU’ FILE:

1) NUOVO: Crea nuovo documento

2) APRI:  Apre un documento esistente

3) CHIUDERE: Chiude il documento attivo

4) SALVA: Salva il documento attivo

5) SALVA CON NOME: Salva il documento attivo con nuovo nome

6) SALVA IMMAGINE PCX: Salva il documento attivo in formato PCX
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7) STAMPA: Stampa il documento attivo

8) ANTEPRIMA DI STAMPA: Visualizza sullo schermo il documento attivo come verra'

                                                       stampato          

9) CONFIGURAZIONE DI STAMPA: Cambia il formato di stampa e la stampante

10) ESCI: Chiude l'applicazione

MENU' MODIFICA:

1) PARAMETRI DEL FOGLIO: Modifica i parametri del foglio di misura

2) PARAMETRI DEL GRAFICO:  Modifica i parametri di visualizzazione del grafico

3) MARCATURE:  Modifica posizione variazione etichette sul grafico

4) EDITORE ZONE DI TOLLERANZA:  Modifica area di tolleranza:

1) Profilo fianco destro

2) Profilo fianco sinistro

3) Elica fianco destro

4) Elica fianco sinistro

      5)  CMM SETUP: Modifica parametri hardware

MENU' VISUALIZZA: 

1) BARRA DEGLI STRUMENTI: Attiva/disattiva la barra pulsanti rapidi

2) BARRA DI STATO:  Attiva/disattiva la barra di stato

3) PROFILI ELICHE: Visualizza grafico profili ed eliche

4) PROFILI:  Visualizza solo profili

5) ELICHE:  Visualizza solo eliche

MENU' SPC:

1) SALVA: Salva in un file di testo editabile i dati numerici (per eventuali scopi statistici)

6) SERVIZIO ASSISTENZA CLIENTI:    MDM-METRSOFT  

Tel. 0039 051 660 5137
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Fax: 0039 051 660 5543

E-MAIL: mdm@mail.asianet.it

WEB: www.mdm-mecatronics.com
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