MDM M ecatronics sr.l. Guida Utente QVFMIGROBG pag. 1

EM] =M

ecatronics

Guida Utente

Lamacachina di misura IGROB/G € un dspositivo daato d 3 movimenti lineari (X - Y - Z) disposti
secondo uraternadi assi coordinati e di un quarto as<e rotativo (Tavola girevole W) allineao con
I'asse verticale (2)

| quattro ass sonomotorizzai ed asserviti da una schedadi contoll o.

Il posizionamento dei pezzi da misurare avviene tra due purte, una situata d centro della tavola
girevole el'dtra, anch'essa motorizzata,che puo essere regolata in altezza cmnsentendoil serraggio
del peza.

Trasportata dai tre a9 lineari € montata una testina di rilevamento d tipo anaogico, sensibile ai
movimenti lungo ura direzione.

La macchina ecompletata da una unita di cdcolo ed ura stampante per I'emissione dei certificati di

collaudo.

1 DESCRIZION
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Pulsane ST. GEN

Inserisce le dimentazioni
Vainserito per abilitare gli Ass é ativo ogni volta che s
entra nellafase di Misurazione

Pulsante PATH

Ausilio alla programmazione della misura

Pulsante ST. CYCLE

Comandod’ avvio sequenze aitomatiche

Pulsante RESET PROBE

Comandod’ azzeramento indicatore testina

Pulsante UP

Muowe il gruppocontropurtaverso I’ ato

Pulsante DOWN

Muoweil gruppocontropurtaverso il bas.

Pulsante W+ Muowve |’ Asse rotante W + in senso antiorario.
Pulsante W- Muowve |’ Asse rotante W - in senso orario
Jog X+ Muowe latestinaverso ladirezione X +

Jog X- Muowe latestinaverso ladirezione X -
JogY+ Muowe latestinaverso ladirezione Y +

Jog Y- Muowe latestinaverso ladirezone Y -
JogZ+ Muowe latestinaverso ladirezione Z +
JogZ- Muowe latestinaverso ladirezione Z -

Pulsante EMERGENZA

Blocco Ass einterrompe I’ eventual e sequenza aitomatica

Selettore GEARING

Conil selettorein pasizione ON ,abbinato a movimento
JOG X eZ avviene unarotazione del W tale da generare
rispettivamente un evolvente o ur elica, relativa
al’ingranaggo

da oontrollare

Sdlettore SPEED

Selezonalavelocitaper il movimento Assi XY ZW

2 DESCRIZIONE SOFTWARE GEAR SOFT/EV

Questo software permette di eseguireil controllo automatico del©evolvente del fianco d un

ingranaggio cilindrico adenti diritti o elicoidali.
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UN INGRANAGGIO NON MEMORIZZATO

3 MISURA DI
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Modifica  Wisualizza 7

File

3

D
ECTtranica

m == ENE

. . . . . . ,. i .:_?"
Foglio di misurazione evolvente e direzione dente \t}. ™

22 June 1999 08:50

Data -

1.0 mm.

tastatore :

Fianco destro

Operatore

24
4.0000
20°00"

Murn, Denti
MWodulo ;

0=on”

90.2105 mm.

Angolo pressione :
Angolo elica I3 :
@ Bage db:

0=on"

Angolo base Bh:

Profilo

Tipo :

Disegna
Latto

Cliente :

Fianco sinistro

Selezonare lavoceda menu FILE -> Nuovo.

Inserirei parametri della dentatura da controllare nell o specchietto d Fig.2

Parametri ingranaggio

Inclinazione elica
 Elica Destra
& Elica Sinistra

|

—Sviluppo profilo

& Diametri

¢ Corse di rotolamento

 Angoli di rotolamento

Mo

 Tipo 2
 Tipo3
C Tipo 4

" Proponi posiz. per dentature diverse

Cancel

OK

Fig.2 finestra Parametri Ingranagdo

Dove: dfa él'angdo d pressione normale espresso in gradi, primi e second o gradi con decimali

Beta el'angolo dell'elicamisurato sul cerchio primitivo in gradi primi e second, o gradi con

decimali

Mod. éil moduo nomale espressoin mm.

Denti Z €il numero dei denti

/E Tastatore eil diametro del sensore espresso in mm.



MDM Mecatronics sr.l.

Guida Utente QVFMIGROBG pag. 5

Inclinazone dicadichiaraladirezione dell'elica(destra o sinistra), seil fianco fosse dritto la
scdta risultaininfluente

Cor X il fattore di correzone dell'evolvente, se posto uguale a O la dentatura
normali zzata. Questo parametro determina il corretto pasizionamento sul fianco sinistro; se
non s guesto valore, non selezonare la voce “POSIZIONAMENTO
AUTOMATICO FIANCO SINISTRO” néellafinestra successiva

Il grafico che rappresenta l'errore dell'evolvente pud essere espresso in funzione del

ceti di

diametro, della corsa di rotolamento o dell'angolo d rotolamento; la voce “SVILUPPO
PROFILO” indica quale impostazone desideriamo.

La asdla di sputa “PROPONE POSIZ. PER DENTATURE DIVERSE’ verra, per
maggiore chiarezza, esposta d paragrafo 3.2.

Confermata la configurazone appariralafinestra di ril evamento rappresentatain fig. 3

3 4

Mizurazione Evolvente e direzione dente

— Mizura Profils @ tdisura Fian#o £ Agzi

s &TIAR08)

Uszita |1a5 44

oo 1732038
Z: 04285

Alta |1 82,87

6

Attuale: 498666 Bazzn 15801

Baze 117465 Scan

W B0.8718
T urn. mi

al
- |3
I[” Pos automatico fianca D [dent. nomale) <

|3alil DMC-1040 4 axiz contraller revizion 2 0j-72-kx

Hrrors: e |
COMTROPUMTA APERTA, ;l

BESI DISABILITAT)

Hame

EU 40 SIZI 2IJ 1IJ 10 20 3IZI 4IZI SIJ

|
&

3.1.1 FINESTRA DI RILEVAMENTO

1. Strumento d |ettura trasduttore anal ogico, visualizza la posizione del sensore rispetto alla

]



MDM M ecatronics sr.l. Guida Utente QVFMIGROBG pag. 6

propriaposizione di riposo, il campo d lettura €O di +0.5mm
2. Strumento d lettura trasduttore analogico, visualizzala posizione del sensore rispetto ala
pasizione di zero relativo (lo zero relativo viene impostato premendoil tasto consoll e Reset Probe)
il campo d lettura € di +0.05mm
3. | parametri di posizionamento per la misura dell©evolvente sono espressi in dametri, cors di
rotolamento od angoli di rotolamento in funzione della scelta fatta precedentemente,
comprendona
Testa, da impostare direttamente, o servendosi della procedura di path; questo valore
delimitala zona di scansione evolvente verso il diametro d testa.
Piede, da impostare direttamente, o servendasi della procedura di path; questo valore
delimitala zona di scansione evolvente verso il diametro d piede.
Attuale, fornisce lavisualizzazone della pasizione in cui il palpatore giace.
Diametro d base, visudizzail valore del diametro d base ottenuto dai parametri di Fig2
4. Parametri di posizionamento per la misura dell©elica Comprendono:
Lungh B, daimpostare direttamente, 0 servendos della proceduradi path; questo valore
esprime lalunghezza del fianco nelladirezione Z.
Bass, da impostare direttamente o servendosi della procedura di path; questo valore
delimita la zona di scansione elica verso il basso, a questa aordinata viene sommato il

valore Lungh. B per delimitare lazona di scansione dell'elica.

5. Visuaizzdore di coordinate Assi.
6. Numero d denti da controllare variabileda 1 a4.
7. Casdlaper il posizionamento in automatico sul fianco sinistro.
Se questa caellafosse marcata, il ciclo automatico d misura nonfarebbe soste, passando
Automaticamente dal controllo dei fianchi destri aquello dei fianchi sinistri.
8. Caselladi messggi, in quest' area @mmpaionomessagg che guidano.
le operazioni per |©avvio delle preedure automatiche.
9. Casella anergenze, in quest' area compaionosegnalazoni dello stato della macchina
(Vedi appendice2)
10. Areepulsanti, comprende :
Misura, avvialaproceduradi misura
Home, avvialaprocedura azzeamento assi.

Db Stt, potal©asse Y dellamacchinain tangenza d cerchio d base
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(Condzione necessaria per utilizzare la procedura di path)
Abort, interrompe |©eventual e procedura aitomaticain corso.

Exit, provocala scomparsadellafinestradi rilevamento.

3.1.2 PROCEDURA DI HOME
Operazione da compier e dopo I’ accensione della macchina € quella di azzerare gli ass.

Per avviare la procedura di HOME :
asscurars che nella casella anergenze non compaiano segnalazioni
(unica consentita EBBCONTROPUNTA APERTA)
in caso contrario procedere come descritto in appendice 2
Portare gli assi, utilizzandoi jog, in prossmita© dellaposizione di zero.
Premere il punante Home (Area pulsanti)
Premereil pulsante StartCiclo (consolle)
Attendere il completamento della procedura.
N.B. Laproceduradi Home deve essere eseguita solo all©accensione della macchina e

pertanto nonsara®© necessario ripeterla primadi tutte le sucessive misure.

3.1.3 PREPARAZIONE DELLA MISURA
Assicurarsi che nella caella energenze non compaiano segnalazioni,
(unica @mnsentita 68CONTROPUNTA APERTA)
in caso contrario procedere @ne descritto in appendice 2
montare 1©ingranaggio da controllare tra le punte utilizzanddpusanti UP e DOWN della
consolle, il movimento verso il basso della punta s arrestera®© automaticamente dopo
[©avvenuto serraggio, la segnalazoneCONTROPUNTA APERTA scomparira© dalla asella
emergenze.
Inserire i vaori richiesti nelle caselle parametri di posizionamento per la misura
dell©evolvente al i valori dei parametri di posizionamento per lamisuradell©€lica

Questi valori, se non ndi, possonoessere individuati seguendola proceduradi PATH.

Procedura di PATH :
Posizionare latestina d disopra dellafascia dell© ingranaggio,premereil pulsant®bSet
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(Areapulsanti) quindi il pulsante StartCiclo (consolle), attendere il posizionamento dell©asse
Y sul raggio d base.
N.B. Per laduratadi questa procedural©asse y dowra®© mantenere questa posizione, percio© non
azionare il movimento jog Y.
Introdure la testina in un vano, ructare lentamente 1©asse W sino ad cdttenere un precarico
testinadi circa0.1 mmquind premereil pusante RESET PROBE (consoll €)
Posizionare il cursore nella @asella Testa dei parametri di posizionamento per la misura
dell©evolvente, cliccandovi sopra ol mouse.
Commutare il comando consolle GEARING su ON
Portare la testina sino ala testa del dente attivandoil jog x quindi premere il pulsante PATH
(consolle)
Portare la testina sino a piede del dente attivando il jog x quind premere il pulsante PATH
(consolle)
Portare la testina sino all©inizio deléidca lato basso attivando il jog z- qundi premere il
pulsante PATH (consoll €)
Portare latestina sino allafine dell@icalato ato attivandoil jog z+ quindi premereil pulsante
PATH (consolle)
N.B. Lapressone del pulsante PATH segnalata austicamente.

Parametri utili per lamisuradi profilo e di fianco

Punto d inizio
sul Piede

Destro sulla Testa

Selezonare il numero d denti da controllare(casella (6) fig 3)
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Abilitare o meno I©interruzione del ciclo sul cambidianco.

(casdlla(7) fig3)

Disporre latestina d difuori dell©ingombro verticale deli@ranaggio.

Premere il tasto Misura ( Area (10) Fig 3 ); comparir la finestra di Fig. 3A in cui
paossibile stabilire quali denti sottopare amisura ele posizioni delle scansioni. Se non
operiamo cambiamenti il programma propore la misura su denti equamente spaziati in
posizioni mediane sia per l'evolvente de per I'elica; in utimo ci viene fornita la
possibilit di misurare solo i fianchi destri dell'ingranaggio

Selezione delle posizioni di scansi._

I~ | Eentraiure autanmaiza)
™ Misura solo fianchi O

I Impostazioni predefinite

Misura Dente FosEvoly  Fos Elica

oL |

2 | |
a | |
[ |

4

Cancel |

Fig. 3A

Premere il pulsante StartCiclo (consolle)

Gli assi s portenanno automaticamentein pasizione di partenza, ructare |©asse W per
Consentire |©introdwzione nel vano qundi premereil pulsante StartCiclo (consolle).
Attendere il completamento della procedura, se fos stata richiesta la sosta sul cambio
fianco, terminato il controllo dei fianchi destri procedere come a purto precedente,
quindi attendere il completamento della misura.

Trogiere |©ingranaggio dall e purte ( pulsant&P consolle)

Premere il tasto Exit ( Area(10) Fig 3)

Proseguire d punto 3.3.2 Modificadel limiti foglio e cmpilazione prospetto.

3.2 MISURA DI UN INGRANAGGIO MEMORIZZATO.
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Sdlezonare |©opziond\pri dal menudile

Selezonare il nome dell©ingranaggio che si desidera contrdbre

Sdlezonare |©opzion®uovo dal menudile

Confermare i parametri dell a dentatura dell o specchietto di fig. 2

(spuntare la casella 2propon posiz. per dentature diverse® nel caso in cui | parametri propasti
differiscano da quelli da inserire, ma si voglia mantenere i limiti di scansione. Es:
I'ingranaggio in esame simile a quello memorizzato tranne che per ladirezione dell'elica)
Assicurarsi che nella caella energenze noncompaiano segnalazioni,

(unica mnsentita 6B8CONTROPUNTA APERTA) in caso contrario procedere cone desctitto in
Appendice 2
Montare 1©ingranaggio da controllare tra le purte utilizzando i pulsantiUP e DOWN della
consolle, il movimento verso il bas dela purta s arrestera®© automaticamente dopo
|©avvenutoserraggio, la segnalazione CONTROPUNTA APERTA scomparira© dala asella
emergenze.

Segureleistruzioni a purto 31.4

3.3 MODIFICA DEI LIMITI FOGLIO E COMPILAZIONE PROSPETTO.

3.3.1 Selezonare I'opzione Parameti foglio dal menu Modifica

3.3.2 appariralafinestradi Fig 4. che mmprende:

[b]

Parametri foglio di misura l

~Limiti Frofilo @ ~Limiti Fianco £ Y T —— OeEmEiEnE
Testa lﬁ Alta |gn_55 i I e e I i
Piede  [759 Basso  [77 V. g
— — Disegno Cliente
Scalaerr. 'ﬁn ZI Scala err. |1D/T\ZI I I
J

-~ Classi Profilo ~Classi Fianco - '
F | :I — Fb [5 :I | :
_E5ia |5 j’ — FHb |5 j’ E
- :
L. " I_E j’ _, ff |—5 j’ Praofila Barmbatafpim) ID—<— ] Dh

™ Fianco Bombato{pm) IEI < [

corcl_|

Fig.4 Parametri foglio d Misura

k] B BlrE

| parametri a) e b) che definisconolafascia della scansione su cui computare |©errore.
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| parametri c) e d) che impostano lascaladi visuaizzazone dell©errorein formagrafica
| parametri €) ef) cheimpostanole class di precisione prescritte, (Norma DIN 3962
Levoci di intestazone Q)
La selezione della bombatura h)
casellanonabilitata:
gli errori verrannocomputati rispetto ad uraretta e meglio approssma l©andamento
del grafico.
casella ailitata:
Seil parametri i) sono pati azero, ghi errori verrannocomputati rispetto ad unarco d
cerchio che meglio approssimal©andamento del grafico; se a parametri) viene
attribuito unvalore differente gli errori verranno computati rispetto ad unarco

cerchio, lacui frecciae® fissata datale parametro.

3.4 STAMPA DEL CERTIFICATO
Selezonare |©opzion&ampa da menud-ile.

3.5 MEMORIZZAZIONE INGRANAGGIO
Selezionare |©opzion&dva 0 Sdva con nane dal menudile, quindi inserire il nome ce

identifical©ingranaggio. Tutti i parametri ed il grafico verrannoarchiviati.

3.6 SALVATAGGIO IN FORMATO IMMAGINE
Selezonare |©opzion&dva immagine PCX dal menudrile, quindi inserireil nome e
identifical©ingranaggio,.si otterra®© unfile bitmap in formaReX che rappresentail certificao

di collauda

3.7 MODIFICA DEI PARAMETRI DI VISUALIZZAZIONE EVALUTAZIONE

Selezonare lavoce da menu modifica-> parametri grafico, comparir lafinestra:

Yisualizzazione e valutazione |
— Sfondo — Criterio di valutazione ewvolvente
" Nessuno & Nessuno
& A puntini ¢ Escludi la qualith
A quadretti C DIN 3862
15013281
— Grafico

&L di besti — Criterio di walutazione elica
v u
inea di hesti ' Messuno

¥ Areache racchiude |a traccia  Escludila qualit
™ Mostra solo il diagramma K & DIN 3962
V¥ Calcolo automatico scala ™ 30132841

Cancel |
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Lafinestra suddvisain quettro aree:

1. Sfonda modificalo sfondo dl'area graficadel certificato. Potendoscegliere trale modalit
Nessuno= sfondo hanco
A puntini = piccole crocette poste ad intervalli di 5 mm
A quadretti = sfondomillimetrato

2. Grafico: comprende quattro voci che passonoessere selezionate in modoindipendente
Linea di best-fit , se spuntata, nella rappresentazone grafica dell'errore comparir la
lineamediana che interpolalatraccia
Areache racchiude la tracda, se spuntata, nella rappresentazione grafica dell‘errore
comparir un parallelogrammo che racchiude latraccia.
Mostra solo il diagramma K, se spurtata ed in presenza di una prescrizione K, non
verr  visudlizzato ne la lineadi best-fit, ne I'area che raachiude la traccia ma solo
I'areadi tolleranzainserita come aiagramma K°
Calcolo automatico scala Y, se deselezionato, viene mnsentita la variazione della
scdaverticde del grafico (modificadel limite foglio e compilazione prospetto).

3. Criterio d vautazione evolvente: pudassumere una delle seguenti propriet
Nessung, nessun cato d valutazione viene estrapolato dai grafici dell'evolvente
Esclud la quait , vengono calcolati e visualizzati gli errori caratteristici
dell'evolvente, manon vengonoindicate le dasg di qualit corrisponcenti
DIN 3962 vengono cdcolati e visualizzati gli errori caratteristici dell'evolvente, e
vengonoindicaele dassi di qualit corrisponcenti secondolanormativa DIN 3962
ISO 13281, vengono calcolati e visualizzati gli errori caratteristici dell'evolvente, e
vengonoindicaele dass di qualit corrispondenti secondolanormativalSO 13281

4. Criterio d valutazione dica puoassumere unadelle seguenti propriet
Nessung, nessun dato d valutazione viene estrapolato dai grafici dell 'elica
Escludi la qualit , vengono calcolati e visualizzdi gli errori caratteristici dell’ elica
manon vengonoindicate le dasg di qualit corrispondenti
DIN 3962 vengono calcolati e visuaizzai gli errori caratteristici dell' elica, e
vengonoindicaele dassi di qualit corrisponcenti secondolanormativa DIN 3962
ISO 13281, vengono calcolati e visuaizzai gli errori caratteristici dell' elica, e
vengonoindicaele dassi di qualit corrispondenti secondolanormativalSO 13281
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3.8 MARCATURA DI POSIZIONI LUNGO L'EVOLVENTE EL'ELICA

Selezonandolavoce di menu Modifica-> Marcatura, compare lafinestrain figura

| Marcatura posizioni eviolventefelica l

"~ Marcatura evolvente
| |
.| @& Diametri ¢ Corse dirotolamento © Angoli di rotolamento
' Cancel |
—Evaolvente —Elica
“isualizza Posizione  Etichetta “isuglizza Posizione  Etichetta

v 45 Diarm Prim] | 0

r 0 | | 0

r 0 | | 0

r 0 | | 0

Che mnsente di inserire dei commenti (Etichette) lungo il grafico dell'evolvente e dell'elica
in pasizioni stabilite. Per quanto riguarda |'evolvente la quada di posizione pu essre
espressain dametri, corsa di rotolamento od angoli di rotolamento in funzione della scelta
propcsta nell'area® arcatura evolvente®

3.9 AREA DI TOLLERANZA

Grazie dl'apposito editor possbile disegnare unarea per la delimitazione della toll eranza
prescritta, che viene successivamente sovrapposta al grafico d errore. Per aacedere aquesta

funzione selezionare la voce dal menu Modifica-> Editor areadi tolleranza

Editor area di tolleranza l

| x-95.00v=24.70 |

s 100 [y [20.79

Aggiungi hodo

Aggiungi riferimenta

Cancella puntao

Linea.

Cerchio

Fibalta a specchio

Cancella tutto

Selezionare il punto di fine linea Ok




MDM M ecatronics sr.l. Guida Utente QVFMIGROBG pag. 14

Inserirei purti caatteristici (Nodi) del grafico dgitandoi valori delle coordinate nel campi X ed Y
cliccando pa il tasto 2Aggiungi Nodd.

Dopoaver inserito tutti i purti, collegarei nod conlinee o cerchi per ottenere unarea dhiusa

Il posizionamento dell'area di tolleranza sul grafico avviene automaticamente, se si desidera |l
passaggio della traacia per un puro particolare dell'area K, inserire dette aordinate premendo il
tasto @Aggung riferimento®. Se s desidera infine I'area spec ulare, premere il tasto 2Ribalta a

speachio® in generele aee dei fianchi destri e sinistri sonotraloro speaulari.

APFENDICE L

» < fHa/ftHE

jasgassy

] 1‘2. FEFE
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APHENDICE 2 Segnalazioni Macchina

SEGNALAZIONI

DESCRIZIONE

RIMEDIO

Probe sovraccaricato

Il sensore si trova d di fuori
dellasuacorsadi sicurezza
contemporaneamente dla
visualizzazione di questo
messaggio S attivauna
segnalazione aastica eil blocco
degli assi, unaeventuale
procedura aitomaticaviene
abortita

Muowerein jog di ass per
scaicare lapressone
sullatestina.

Fungoemergenza inserito

[l pulsante Ros9 sullaconsolle

inserito e provocala
disabilitazione dei motori e la
chiusura dell'alimentazone
pneumatica, una eventuale
procedura aitomaticaviene
abortita

Ripristinareil contatto del
fungo ruatanddo in senso
orario.

Contropunta aperta

Laspinadi suppato
ingranaggio non inseritao ben
serrata

Se s desidera procedere dla
misurazone premereil pulsante
DOWN consollesinodla
scomparsa dell a segnalazione

Assi disabilitati

Gli Azionamenti dei motori
sono dsabili tati

Se s desidera ailitarei
movimenti premereil pulsante
consolle

ST. GEN.

Pressione aria insufficente

La pressione dell'alimentazone
pneumatica discesa sotto
valori di sicurezza,provocala
disabilitazione dei motori ed
una eventuale procedura
automaticaviene aortita

Verificarel'indicazione del
manometro e quindi I'impianto
di alimentazione.

Allar me azionamenti

Uno degli azionamenti  in
allarme,una eventual e procedura
automatica viene dortita

Attendere 10 sec.premereil
pulsante ST.GEN. e verificaele
segnalazioni al'interno dal
quadro

elettrico,seil problema permane
contattare |'assistenza Tecnica
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Fine corsa ass Uno degli assi haraggiunto il Riportare I'ase a di fuori della

proprio limite di corsa utile zonadi fine wrsa utilizzandoi
jog
Servo Error Uno degli assi trovaun Verificaelapuliziadeleditte
impedimento al normale elapressone pneumatica,se
movimento provocala problema permane @ntattare
disabilitazione dei motori |'assistenza tecnica
ed ura eventuale procedurain
automatico viene abortita
APFENDICE 3

PROCEDURA DI RILEVAMENTO SU MACCHINE NON AUTOMATICHE

Finestradi rilevamento:

Misurazione Evolvente e direzione dente !Em
= =1 | EUOLUENTE Assi
o X: -0.01
Z: 0.01
B:
B:
Act: 0.946
u
~Limiti——
" A: | 46 .480
B: | 20.700
L

|"Fi:Reset Probe | F2:Clear Graf | F6:Db Setup

Memorizzazione dei fianchi

F7:Evolu./Elica |
@ @ @ @ @ @ @ @
F9:Home |
43x 38x 235x% 18x 1Dx 2Dx 3Dx 4Dx -
F12:Exit |

Procedura di Home: premere il tasto F9 Home &l eseguire la sequenza di azzeramento assi.
Tale operazione dow essere eseguita prima di misurare l'ingranaggio e solo se  stato
spento il calcolatore.

Piazzamento macchina: ala pressione del tasto F6 DbSetup, comparir una finestra nella
qualetrovarei dati relativi al paosizionamento della macchina per lamisurazone in funzione
del tipo d evolventimetro d cui s in passesS.

Selezone della misura Evolvente/Elica: premere il tasto F7 per selezonare la funzione
desiderata.

Impostare i limiti A e B (zonma di acquisizione purti): portare gli ass della macchina in

pasizione (testa-piede/basso-alto) e premereil tasto A o B.
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Eseguire lascansione

Memorizzae il grafico: premendo il tasto relativo alla casella desiderata, od uilizzando la

tastiera premendola sequenzade tasti Num + lettera, dove Num il tasto dal a4 e Lettera
Sper il fianco sinistro e D per il fianco destro.

Pulizia dell'area grafica: premere il tasto F2 Clear Graf per eseguire la pulizia dell'area

grafica da eventuali tracdature non desiderate che compaionoin seguito a movimento degli

ass.

Cancellazione di un grafico gi memorizzato: premere il tasto F2 e quind selezionare la

caselladi memorizzazione dhe si desidera cancell are.

Uscita dalla modalit di rilievo: premete il tasto F12 Exit per uscire dalla finestra di

rilevamento.

Dati per il piazzamento macchina ’

— General data

i@ Base dhb: 59.015(rmrm) 2. 717 {inch)
Raggio base rh: 34507 (rmrn) 1.3586(inch)
Angolo bage Bh -18° 214" -18.0372°

—FFS Type
@ Rotalamento Spostamento E: 18.252 (mm )
|?2_51 on vl Bel (Evohents): 12°64' 38" 5=
Fel (Elica): 18°5314"5x

— e Type
g Fotolamenta Fos carro d: 89.015 (mm )
100 {mrm) Angolo evolvente: 55.3887°
Angaolo elica: -18.0372°
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