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��������������������������������* 0 0 �� � �
                                          Campi di Misura 

Dimensioni misurabili X = 650,  Y =390 ,  Z =590 
                                          Diametro di Misura Max 700mm. 
 
��������������������������������������* HDU�0 HDVXULQJ�0 DFKLQH�

������������������������������������0 HDVXULQJ�UDQJH�; � � � � ����<� � � � ����=� � � � �
�������������������������������������0 D[ �' LDP HWHU�RI�0 HDVXUH�� � � P P ��
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�����������* 0 0 �� � �
             Campi di Misura: 
             Dimensioni misurabili X = 350,  Y =240 ,  Z = 390 
             Diametro di Misura Max. 400mm. 
 
������������Gear Measuring Machine 
            Measuring range X = 350 ,  Y =240 ,  Z = 390 
            Max Diameter of Measure 400mm. 

 

GGMMMM  
GEAR  MEASURI NG  MACHI NE 

Evolvent imet r o di nuova concezione 
Modelli GGMMMM--4400    GGMMMM--7700    GGMMMM--111100 

  
GGMMMM  è una Macchina  che grazie a pacchetti 
Software per le diverse applicazioni, è idonea a 
effettuare una vasta gamma di misurazioni in 

modo completamente automatico 
 
·  5LOLHYR�VHFRQGR�1 RUP H�,62 ��' ,1 ��$* 0 $�GL�

LQJUDQDJJL��SDUDOOHOL���HOLFRLGDOL�FRQ�SURILOR�
DG�HYROYHQWH�LQWHUQR�HG�HVWHUQR�

·  ( UURUL��SDVVR��GLYLVLRQH��FRQFHQWULFLWj �H�
VSHVVRUH�VX�. �GHQWL���

·  5LOLHYR�FRSSLH�SLJQRQH�FRURQD�D�SURILOR�
,SRLGH�FRQ�FDOFROR�SDUDP HWUL�PDFFKLQD�

·  5LOLHYR�YLWL�VHQ]D�ILQH��
·  5LOLHYR�SH]]L�VFDQDODWL�FRQ�SURILOR�HYROYHQWH�
·  $OWUH�DSSOLFD]LRQL�D�ULFKLHVWD��
�����
�

* 0 0 �LV�D�&1 &�&RRUGLQDWH�0 XOWLIXQFWLRQ�
0 DFKLQH�DEOH�WR�SHUIRUP ��Z LWK�6SHFLILF�
6RIWZ DUH�3DFNDJH�WKH�IROORZ LQJ�LQVSHFWLQJ�
WDVNV�LQ�D�IXOO\ �DXWRP DWLF�F\ FOH��
�

·  0 HDVXUHP HQW�RI�SDUDOOHO�KHOLFDO�
VSXU�
* HDUV�EHYHO�JHDUV�DQG�Z DUP �* HDUV�

·  ) RUP �HUURU�P HDVXUHP HQW�RI�VROLGV�
�������RI�UHYROXWLRQ�
·  0 HDVXUHP HQW�RI��IUHH�IRUP �SURILOHV�
·  5 HYHUVH�HQJLQHHULQJ�
·  &DOLEUDWLRQ�RI�P DVWHU�DUWLIDFWV�
�������DQG�RI�OHQJWK�VWDQGDUG��

�
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���* 0 0 �� � � �
     Campi di  Misura: 
     Dimensioni misurabili X = 900,  Y =600 ,  Z = 600 
     Diametro di Misura Max. 1.100 mm. 
 
    Gear Measuring Machine 
    Measuring range X = 900 ,  Y =600 ,  Z = 600 
    Max Deameter of Measure 1.100 mm. 

 

La  rigidità della struttura  con Assi scorrevoli su basi di granito e meati a sostentamento pneumostatico  
(SHU�XQ�WRWDOH�DQQXOODPHQWR�GHJOL�DWWULWL�H�GHOOH�XVXUH ) la più l’elevata risoluzione dei dispositivi di rilievo e le 
movimentazioni affidate ai motori lineari sono le prerogative per un sistema di classe primaria secondo le 
 Norme ISO - DIN - AGMA 
La presenza di un quarto Asse rotante, di elevata precisione, consente un rilievo corretto delle quote evitando gli 
errori dovuti all’ interpolazione dei dati nelle tradizionali Macchine a tre Assi 
. 

7KDQNV� WR� WKH� VWLIIQHV� RI� WKH� VWUXFWXUH�WKH� � � OLQHDU�
$[ HV� VXSSRUWHG� WKURXJK� DLUEHDULQJV� RQ� JUDQLWH�
JXLGHZDLV��
�WR�DYRLG�IULFWLRQ�DQG�ZHDU��SOXV�WKH�KLJK�UHVROXWLRQ�
RI� WKH� PHDVXUHPHQW� GHYLFH�� WKH� 0 DFKLQH� FDQ� EH�
FODVVLILHG��
DV�D�) LUVW�&ODVV�6\ VWHP�DFFRUGLQJ�WR�WKH�� ,62 � � � � � ��
( 1 �� � � � � �QRUPV��
7KH��

� �

URWDWLQJ�D[ LV�SHUPLWV�D�GLUHFW�GDWD�VXUYH\ �
DYRLGLQJ�WKH�W\ SLFDO�HUURUV�ZKHQ�LQWHUSRODWLQJ�RQ�WKH�
� $[ HV�0 DFKLQHV��
 
 



 
 
 
 
 
 
 

D ESCRI ZI ONE   TECNI CA   GM M  

         L'apparecchiatura descritta costituisce  un sistema Metrologico multifunzionale in grado di recepire         
ed eseguire le procedure Software di misura più frequenti nel settore industriale,con particolare 
riguardo alle misure ricorrenti nella Certificazione Metrologica 
dei solidi di rivoluzione come il controllo dei profili degli ingranaggi  
L’Acronimo adottato per questo nuovo tipo di strumento è GMM (* HDU�0 HDVXULQJ�0 DFKLQH) 
La realizzazione di questo tipo di macchina è una conseguenza delle pressanti richieste del mercato 
per la soluzione dei problemi connessi alla misura dei solidi di rivoluzione che presentano 
problematiche di  accuratezza e modalità di misura non facilmente risolvibili dalle normali CMM. 
 
( 92 / 9( 1 7,0 ( 75 2 �* 0 0 �
 
I software attualmente disponibili  per la misura di ingranaggi,prevedono il ciclo di misura completo 
secondo le normative ISO – DIN – AGMA di ingranaggi diritti ed elicoidali,Viti senza fine a uno o 
piùprincipi,Coltelli sbarbatori,Coppie Gleason /Ipoidi) 
La gamma dei diametri coperta raggiunge un massimo di 400 mm.per il modello GMM-40,700 
mm.per il modello GMM-70,e 1100 mm per il modello GMM-110. 
L’altezza utile fra le contropunte può arrivare a 1200 mm .secondo richiesta per i tre modelli. 
La struttura è costituita da tre assi lineari coordinati, a sostentamento pneumostatico su guide in 
Granito con annullamento totale di attriti e usure e azionati con Motori Lineari di Ultima Generazione. 
 
E’ prevista l’istallazione di due contropunte di cui una solidale all’Asse W e l’altra contrapposta e 
regolabile in altezza è montata su una apposita colonna in Granito situata sul lato opposto a quello 
della struttura portante i tre Assi principali . 
 
La regolazione in altezza della seconda contropunta è realizzata tramite motorizzazione  
 
Questo sistema coordinato a quattro Assi è predisposto per l’istallazione di una testina di misura 
analogica che tramite un opportuno palpatore va a toccare fisicamente la superficie del particolare in 
esame, verificandone l’andamento teorico, realizzato tramite una opportuna interpolazione generata 
dal controllo. secondo la formulazione matematica implementata nel Software.  
 
 

��������������&1 &�* HDU�P HDVXULQJ�P DFKLQH�RI�WKH�ODVW�JHQHUDWLRQ�DEOH�WR�SHUIRUP �WKH�FRP SOHWH�P HDVXULQJ�FLFOH�RI�WKH�JHDUV�
FRQIRUP LQJ�WR���,62 �' ,1 �$* 0 $�VSHFLILFDWLRQV��

������������7KDQNV�WR�WKH�VWLIIQHVV�RI�WKH�VWUXFWXUH��WKH�� �OLQHDU�$[ HV�VXSSRUWHG�WKRXJK�DLUEHDULQJ�RQ�JUDQLWH�JXLGHZDLV�WR�DYRLG��
IULFWLRQ�DQG�ZHDU��SOXV�WKH�KLJK�UHVROXWLRQ�RSWLFDO��VFDOHV�DQG�OLQHDU�P RWRUV��WKH�0 DFKLQH�FDQ�EH�FODVVLILHG�DV�D�) LUVW�
&ODVV�6\ VWHP �DFFRUGLQJ�WR�WKH�,62 �� � � � �( 1 �� � � � � �QRUP V��

�������������7KH�� ƒ�URWDWLQJ�D[ LV�SHUP LWV�D�GLUHFW�GDWD�VXUYH\ �DYRLGLQJ�WKH�W\ SLFDO�HUURUV�ZKHQ�LQWHUSRODWLQJ�RQ�WKH�� �$ [ HV�0 DFKLQHV��
�������������7KH� 3URELQJ� 6 \ VWHP � FRQVLVWV� RI� DQ� $QDORJ� +HDG� ZLWK� KLJK� UHVROXWLRQ� DQG� LW¶V� SRVVLEOH� WR� LQVWDOO� GLIIHUHQW� GHYLFHV� DV�

7RXFK�7ULJJHU�SUREHV��
�������������$OO� P RYHP HQWV� DUH� UHDOLVHG� ZLWK� 6SHFLDO� P RWLRQ� FRQWURO� GHYLFHV� DQG� OLQHDU� P RWRUV� WR� REWDLQ� D� ZLGH� UDQJH� RI� VSHHGV�

DYRLGLQJ�JHDU�UHGXFWLRQ�XQLWV�DQG�WKH�FRQVHTXHQW�EDFNODVK�RU�QRQOLQHDULW\ ��
��������������) RU�WKH�VDP H�UHDVRQ�WKH�P RWLRQ�RI�WKH��

� �

�OLQHDU�$ [ LV�LV�REWDLQHG�WKURXJK�D�VSHFLDO�GHVLJQ�SUHFLVLRQ�URWDWLQJ�WDEOH�ZLWK�
KLJK�VWLIIQHVV��DEOH�WR�VXSSRUW�D�P D[ LP XP �ZHLJKW�RI�� � � �. J��DQG�D�VSHFLDO�WRUTXH�P RWRU�RI�KLJK�SRZHU��
5 DQJLQJ�IURP �� � � . J��7R�� � � � . J��) RU�WKH�P RGHO�* 0 0 �� � � �IRU�P RGHO�* 0 0 �� � ��
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I  p a r t i c o l a r i  p r i n c i p a l i  c h e  Co m p o n g o n o  l a  M a c c h i n a  so n o :  
 
 

·  Basamento di sostegno 
                     realizzato con profilati in ferro saldati e verniciati,   
                    opportunamente carenato con pannellature in lamiera. 
                     La Struttura poggia al Pavimento per mezzo di Supporti Pneumatici  

        (Barry Mount)Autolivellanti. �3HU�* 0 0 �� � �H�� � � � �
 
 

·  Piano in granito,  
                  che serve sia come piano di scorrimento per l'asse Y , sia come base 

                    di appoggio della contropunta, nonché come base per  la tavola rotante . 
 

·  Carro asse Y   
                     Con guide pneumostatiche (brevetto MDM) su guida in Granito che porta gli                   

Assi X   e Z sistema di trasduzione con righe ottiche protette ad alta 
risoluzione e trascinamento  con motore lineare su asse neutro. 

 
·  Carro asse X 
        Con guide pneumostatiche su guida in granito con sistema di bilanciamento 

pneumatico  ,altre caratteristiche come asse Y 
 
·  Carro asse Z 

                   Con guide pneumostatiche su guida in granito con sistema di bilanciamento   
                   Del peso pneumatico, altre caratteristiche come asse Y 
 

·  Tavola portapezzi 
         In acciaio trattato con platorello, intercambiabile con scanalature di fissaggio   

per  trascinamenti e contropunta inferiore in metallo duro intercambiabile e 
registrabile. 

 
·  Contropunta Superiore 
        Realizzata con guida di scorrimento su colonna in granito,movimentazione  

con sistema di     precarico contropunta automatico. 
        Dispositivo compensazione allungamento termico con apposito giunto 

antidilatazione. 
 
·  Tavolo di lavoro 

                  Contenente nella parte inferiore tutta l'elettronica di controllo,e sulla parte   
superiore Il Monitor ,la tastiera  la stampante a getto di inchiostro per redigere 
i certificati di Controllo Finali. 
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D e sc r i z i o n e  So f t w a r e       GGEEAA RR SSOOFFTT 
 
 
�����������* HDU�6RIW e' un programma che,permette di Eseguire il &RQWUROOR�$XWRPDWLFR��
����������������������������' HOO¶( YROYHQWH H�GHO�) LDQFR di un Ingranaggio Cilindrico a Denti Diritti o Elicoidali. 
                                 Completo di Funzione di Stampa per l' Emissione dei &HUWLILFDWL�GL�&ROODXGR� 
 

7KLV�VRIWZDUH�LV�XVHG�WR�DXWRP DWLFDOO\ �WHVW�WKH�LQYROXWH�DQG�WKH�IODQN�RI�D�VWULJO\ �RU�VSLUDO�VSXU�JHDU���
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D e sc r i z i o n e  d e l l a  sc h e r m a t a  
 

(A)         Strumento di Lettura 7UDVGXWWRUH�$QDORJLFR,Visualizza la posizione del Sensore 
                              rispetto alla propria Posizione di Riposo (il Campo di Lettura �  di +0,5mm.). 
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(B)           Strumento di lettura 7UDVGXWWRUH�$QDORJLFR,visualizza la posizione del sensore 

                        rispetto alla Posizione di Zero Relativo,(lo Zero Relativo viene impostato premendo  
                              il Tasto Reset Probe sulla Consolle) il Campo di Lettura �  di +0,005mm. 
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(C)           Parametri di Posizionamento per la 0 LVXUD�GHOO¶( YROYHQWH sono Espressi in  

                              Diametri,Corsi di Rotolamento o in Angoli di Rotolamento,in Funzione della 
                              Scelta fatta Precedentemente.  
 

������ �����!�"���/� � � ����� ���!�"��	 ������� ��	 �!� ��	��
��������	 � ���=)

       
(D)           Parametri di Posizionamento per la 0 LVXUD�GHOO¶( OLFD�      �/���!������� � � ����� ���!�"��	 ������� ��	 �+� ��	"����������	 � ����� ���
����� � �����  

 
(E)          Visualizzazione di &RRUGLQDWH�$VVL> ?%@����!�/����	 
�� ����� ���+
�� ����� �/ 

���23� ����)  

(F)            Numero di Denti da Controllare (Variabile da 1 a 4).      AB���
'���	������ ����� �#� �
'��
� ����� ��

'���� ������2���	 � ��'�� �+� 	 ���DCE� �
F�)  

               
     (G)         Casella per il 3RVL]LRQDPHQWR�LQ�$XWRPDWLFR sul Fianco Sinistro. GH�/@
� ��	�� ��������� ������� � �E������� � � ����� �������#� ���+� ��� ����� 
���)  

 
          (H)         Casella Emergenze:(in quest' area,compaiono segnalazioni sullo stato della Macchina). 
                             I%����	 �������� !'���@ �� $H��� �/�+������$%�!� ��
�� ����� � �����!�/��������	 ��� ����� ���
�
���/��� ���!��� ��� ���

 

            (I )           Aree Pulsanti:        �����1��������'���� � �����!��	 ���+� ���/� ��
�����J  

 
- 0 LVXUD   Avvia la Procedura di Misura.      K
��������	 �LGM��� � ���  
- + RP H�    Avvia la Procedura Azzeramento Assi.      N7���
�OGM��� � ���  
- ' %�6( 7 � Porta l' Asse <  della Macchina in Tangenza al Cerchio di Base.  P7GRQ%���
GM��� � ���  
- $ ERUW�����Interrompe l' Eventuale Procedura Automatica in Corso.     ?S'���	 �!'���� � ���  
- ( [ LW��������Uscita dal Programma.   I"@�� ��'���� � ���  
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D i m e n s i o n i  e  I n g o m b r o  
2 YHUDOO�' LP HQVLRQV�
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GGMM MM -- 44 00   
 

DDiimmeennssiioonnii  ddii   IInnggoommbbrroo::  
AAll tteezzzzaa          11995555mmmm  
LLaarrgghheezzzzaa    11226600mmmm  
LLuunngghheezzzzaa  22776600mmmm 

GGMM MM -- 77 00   
 

DDiimmeennssiioonnii  ddii   IInnggoommbbrroo::  
AAll tteezzzzaa            22447700mmmm  
LLaarrgghheezzzzaa      11550000mmmm  
LLuunngghheezzzzaa    33007700mmmm 

 

22 YYHHUUDDOOOO��'' LLPP HHQQVVLLRRQQVV����
++ LLJJKKWW���������� �� �� �� PP PP ��
:: LLGGWWKK�������� �� �� �� PP PP ��
// HHQQJJWWKK������ �� �� �� PP PP �

 

22 YYHHUUDDOOOO��'' LLPP HHQQVVLLRRQQVV����
++ LLJJKKWW�������������� �� �� �� �� PP PP ��
:: LLGGWWKK���������� �� �� �� PP PP ��
// HHQQJJWWKK�������� �� �� �� PP PP �

 

GM M  11 0  

DDiimmeennssiioonnii  ddii   IInnggoommbbrroo::  
                AAll tteezzzzaa          22885555mmmm  
              LLaarrgghheezzzzaa    22111155mmmm  
              LLuunngghheezzzzaa  33555500mmmm 

22 YYHHUUDDOOOO��'' LLPP HHQQVVLLRRQQVV����
++ LLJJWWKK�������������� �� �� �� PP PP ��
:: LLGGWWKK�������� �� �� �� PP PP ��
// HHQQJJWWKK������ �� �� �� PP PP  
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000 HHHWWWUUURRRVVVRRRIIIWWW���

000 HHHWWWUUURRROOORRRJJJ \\\ ��� 666 RRRIII WWWZZZ DDDUUUHHH���
$ QG�6SHFLDO�
$ SSOLFDWLRQV�

6RVWHQLWRUH� 0 HP EUR�

 

&RP H�5 DJJLXQJHUFL��
 

+RZ��WR�$UULYH�
�
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

0 ' 0 �0 HFDWURQLFV�V�U�O�     Via IV Novembre ,24      
40061 Minerbio (BO)  Italy        Tel. 051.660.51.37     Fax.051.660.55.43              
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