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GMM

GEAR MEASURING MACHINE
Evolventimetro di nuova concezione
Modelli GMM-40 GMM-70 GMM-110

GMM ¢ unaMacchina che grazie a pacchetti
Software per le diverse applicazioni, € idonea a

*00 effettuare una vasta gamma di misurazioni in

Campi di Misura: modo completamente automatico

Dimensioni misurabili X =350, Y =240, Z =390

Diametro di Misura Max. 400mm. - S5ICRRVHRQR1IRPH,62 ' ,1 $*03$ &
LQIUDIJL SDIBD HIFRADDFRQSIRI®R

Gear Measuring Machine DGHROHIMLOMOR HSHXMLR

Measuring range X = 350, Y =240, Z =390 - (URL SDAR GMMRCH ARCAHQNIAWW H

Max Diameter of Measure 400mm. \GHARHWK . GW
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Campi di Misura
Dimensioni misurabili X =650, Y =390, Z =590
Diametro di Misura Max 700mm.
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Campi di Misura:

Dimensioni misurabili X =900, Y =600, Z = 600
Diametro di MisuraMax. 1.100 mm.

Gear Measuring Machine
Measuring range X =900, Y =600, Z =600
Max Deameter of Measure 1.100 mm.
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La rigiditadellastruttura con Assi scorrevoli su basi di granito e meati a sostentamento pneumostatico
(SHUXQ WD DQX@P HIR G QDMIMHGHBIXVKUH) la piu I elevata risoluzione dei dispositivi di rilievo e le
movimentazioni affidate ai motori lineari sono le prerogative per un sistema di classe primaria secondo le
Norme SO - DIN - AGMA

Lapresenza di un quarto Asse rotante, di elevata precisione, consente un rilievo corretto delle quote evitando gli
errori dovuti all’interpolazione dei dati nelle tradizionali Macchine atre Assi
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DESCRIZIONE TECNICA GMM

L'apparecchiatura descritta costituisce un sistema Metrologico multifunzionale in grado di recepire
ed eseguire le procedure Software di misura piu frequenti nel settore industriale,con particolare
riguardo alle misure ricorrenti nella Certificazione Metrologica

dei solidi di rivoluzione come il controllo dei profili degli ingranaggi

L’Acronimo adottato per questo nuovo tipo di strumento € GMM (* HDUO HDVXUQJ 0 DFKICH)

La realizzazione di questo tipo di macchina € una conseguenza delle pressanti richieste del mercato
per la soluzione dei problemi connessi alla misura dei solidi di rivoluzione che presentano
problematiche di accuratezza e modalita di misura non facilmente risolvibili dalle normali CMM.

(92/9(17,0(752 *00

| software attualmente disponibili per la misura di ingranaggi,prevedono il ciclo di misura completo
secondo le normative ISO — DIN — AGMA di ingranaggi diritti ed elicoidali,Viti senza fine a uno o
piuprincipi,Coltelli sbarbatori,Coppie Gleason /Ipoidi)

La gamma dei diametri coperta raggiunge un massimo di 400 mm.per il modello GMM-40,700
mm.per il modello GMM-70,e 1100 mm per il modello GMM-110.

L’altezza utile fra le contropunte puo arrivare a 1200 mm .secondo richiesta per i tre modelli.

La struttura € costituita da tre assi lineari coordinati, a sostentamento pneumostatico su guide in
Granito con annullamento totale di attriti e usure e azionati con Motori Lineari di Ultima Generazione.

E’ prevista listallazione di due contropunte di cui una solidale allAsse W e l'altra contrapposta e
regolabile in altezza € montata su una apposita colonna in Granito situata sul lato opposto a quello
della struttura portante i tre Assi principali .

La regolazione in altezza della seconda contropunta € realizzata tramite motorizzazione

by

Questo sistema coordinato a quattro Assi € predisposto per l'istallazione di una testina di misura
analogica che tramite un opportuno palpatore va a toccare fisicamente la superficie del particolare in
esame, verificandone I'andamento teorico, realizzato tramite una opportuna interpolazione generata
dal controllo. secondo la formulazione matematica implementata nel Software.
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| particolariprincipalicheCompongonolaMacchinasono:

Basamento di sostegno

realizzato con profilati in ferro saldati e verniciati,

opportunamente carenato con pannellature in lamiera.

La Struttura poggia al Pavimento per mezzo di Supporti Pneumatici
(Barry Mount)Autolivellanti. 3HU* 00 H

Piano in granito,
che serve sia come piano di scorrimento per I'asse Y , sia come base
di appoggio della contropunta, nonché come base per la tavola rotante .

Carro asse Y

Con guide pneumostatiche (brevetto MDM) su guida in Granito che porta gli
Assi X e Z sistema di trasduzione con righe ottiche protette ad alta
risoluzione e trascinamento con motore lineare su asse neutro.

Carro asse X

Con guide pneumostatiche su guida in granito con sistema di bilanciamento
pneumatico ,altre caratteristiche come asse Y

Carro asse Z

Con guide pneumostatiche su guida in granito con sistema di bilanciamento
Del peso pneumatico, altre caratteristiche come asse Y

Tavola portapezzi
In acciaio trattato con platorello, intercambiabile con scanalature di fissaggio

per trascinamenti e contropunta inferiore in metallo duro intercambiabile e
registrabile.

Contropunta Superiore
Realizzata con guida di scorrimento su colonna in granito,movimentazione
con sistema di  precarico contropunta automatico.

Dispositivo compensazione allungamento termico con apposito giunto
antidilatazione.

Tavolo di lavoro
Contenente nella parte inferiore tutta I'elettronica di controllo,e sulla parte

superiore Il Monitor ,la tastiera la stampante a getto di inchiostro per redigere
I certificati di Controllo Finali.
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Descrizione Software GEARSOFT

* HL 6R VW' un programma che,permette di Eseguire il & RQMRTR S XWWP DIFR

" HO YROHQMHG-D LDQRRdi un Ingranaggio Cilindrico a Denti Diritti o Elicoidali.
Completo di Funzione di Stampa per |I' Emissione dei &HIWIFDM3E & RMXER
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Descrizione della scherm ata

Strumento di Lettura 7 UDVGAWRIHS (DBILFR Visualizza la posizione del Sensore
rispetto alla propria Posizione di Riposo (il Campo di Lettura di +0,5mm.).

Strumento di lettura 7 UDVGAMWRH$ CDRILFR visualizza la posizione del sensore
rispetto alla Posizione di Zero Relativo,(lo Zero Relativo viene impostato premendo
il Tasto Reset Probe sulla Consolle) il Campo di Lettura di +0,005mm.

Parametri di Posizionamento per la0 DX GHTY YROHQMsono Espressi in
Diametri,Corsi di Rotolamento o in Angoli di Rotolamento,in Funzione della
Sceltafatta Precedentemente.

Parametri di Posizionamento per la0 NXWDGHO D

Visualizzazione di &RRIGCDM$ WL

Numero di Denti da Controllare (Variabile da 1 a4).

Casella per il 3R] LRQDP HORLOQ$ XWP DIFRsul Fianco Sinistro.

Casella Emergenze:(in quest' area,compaiono segnalazioni sullo stato della Macchina).

Aree Pulsanti:

0 NMXUD AwvialaProceduradi Misura.

+ RPH AwvialaProcedura Azzeramento Assi.

' %6( 7 Portal'Asse< dellaMacchinain Tangenza a Cerchio di Base.
$ERJUV Interrompe ' Eventuale Procedura Automatica in Corso.

([W

Uscitada Programma.




Dimensionielngombro

2 YHD® [P HMRQV

GM M -40
Dimensioni di Ingombro: 2 YHDOQ P HMRQ/
Altezza  1955mm +UIKW PP
Larghezza 1260mm  IOK PP
Lunghezza 2760mm I HIW PP
GMM-70
Dimensioni di Ingombro: 2 YHDQ P HMRQV
Altezza  2470mm +LUKW PP
Larghezza 1500mm . IOK PP
Lunghezza 3070mm I HQW PP
GMM 110
Dimensioni di Ingombro: YHDD (P HORQV
Altezza 2855mm 2+ I\ P P'P
Larghezza 2115mm 10K PP

Lunghezza 3550mm

/HQW PP
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