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    GGMMMM  
Machine de cont r ôle des engr enages 

GH� FRQFHSWLRQ� QRXYHOOH�
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                                                                                 GMM  est une machine qui grâce aux                                      
* 0 0 � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � Logiciels pour les différentes applications 
Plage de Mesure                                                                                           permet d’  effectuer une large gamme de 
Courses Axiales  X= 350,Y= 240,Z= 390                                                   mesure,  en mode entièrement automatique. 
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���KpOLFRwGDOHV��LQWpULHXUHV�RX�H[ WpULHXUHV�
���VXLYDQW�OHV�QRUP HV��,62 ��' ,1 ��HW�$ * 0 $ �
���( UUHXUV�GH�GLYLVLRQ��FRQFHQWULFLWp��
���pSDLVVHXU�GH�GHQWXUH�. �
���&RQWU{ OH�GH�FRXSOHV�FRQLTXHV�±�SURILO�
���K\ SRwGH�
���' pWHUP LQDWLRQ�GHV�SDUDP qWUHV�P DFKLQH�
���&RQWU{ OH�YLV�VDQV�ILQ�
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* 0 0 � � � � � �
Plage de mesure�
Courses axiales  X = 900   Y = 600   Z� ��600 mm 
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La rigidité de la machine se caractérise par une base granit sur laquelle, les axes se déplacent 
sur coussin d’  air   ( évitant ainsi tout problème de détérioration ou d’  usure )  les mouvements 
commandés par des moteurs linéaires rentrent dans les prérogatives déterminantes, suivant les 
normes ISO, DIN,  AGMA. 
La mise en place d’  un quatrième axe rotatif évite les erreurs de mesure dues à l’  interpolation 
des axes rencontrés sur les machines tridimensionnelles. 
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Machine repr� sentant un moyen de contrôle multifonctions pour le Secteur Industriel et 
permettant l'  obtention des mesures rentrant dans la certification m� trologique. 
Le developpement de ce nouveau type de machine GMM  ( machine de contrôle engrenages ) 
est dù à la demande pressante du march�  afin de faciliter ce type de mesures difficilement 
r� alisables sur des machines classiques  CMM 
 
 
0 $ &+ , 1 ( � � * 0 0 �
 
Les logiciels permettent le contrôle automatique des engrenages ainsi que l'  exploitation 
des valeurs de mesure suivant les normes  ,62 ��' ,1 ��$* 0 $  sur des engrenages à denture 
droite ou h� licoïdale,  vis-sans-fin, à un ou plusieurs filets, couteaux de taillage et 
d'  � bavurage, couples Gleason  ( Hypoïde )   
 
Les diam� tres ext� rieurs maximum des pi� ces pouvant être contrôl� es, sont de 400 mm pour 
la machine GMM 40  - 700 mm pour la machine GMM 70  - 1100 mm  pour la machine 
GMM 110 
Distance entre-pointes  pouvant être de 1200 mm pour les trois types de machine. 
Trois axes lin� aires, d� placement sur coussin d'  air, � liminant ainsi tous risques d'  usure. 
 
Une pointe inf� rieure peut être adapt� e directement à la table de travail  axe W. La contre- 
pointe r� glable en hauteur est mont� e sur une colonne granit – son d� placement est motoris�  – 
 
Tête de palpage analogique, haute r� solution, pouvant recevoir diff� rentes touches de palpage. 
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� 6XSSRUW�GH�EDVH�
� Acier soud� , verni 
 Carenage 
 
 
 %DQF�JUDQLW�
� Sur lequel est mont�  la contre-pointe ainsi que le d� placement de l'  axe Y 
 
 
 $ [ H�< �
� Glissi� re granit, d� placement sur coussin d'  air  ( brevet MDM ) ± Cet axe 
 reçoit les axes X et Z  - r� gles optiques, haute r� solution  - transmission 
 du mouvement par moteur lin� aire. 
 
 
 $ [ H�=�
� Glissi� re granit, d� placement sur coussin d'  air ± m� mes caract� ristiques que l'  axe X 
 
 
 7DEOH�SRUWH�SLqFH�
� En acier trait�  ± rainures de fixation pour moyen de serrage ± pointe inf� rieure 
 interchangeable 
 
 
 &RQWUH�SRLQWH�
 D� placement sur colonne granit ± syst� me automatique de pr� -contrainte ± 
 Dispositif de compensation thermique 
 
 
 7DEOH�GH�WUDYDLO�
� Partie inf� rieure ± armoire � lectrique, sur la face sup� rieure,  � cran et pupitre 
 de commande. 
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* HDU�6RIW� Logiciel permettant d'  effectuer le contr� le automatique 
de la d� veloppante sur le flanc d'  engrenages cylindriques 

�  dentures droites ou h� lico�dales ± r� daction du certificat de 
contr� le 
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(A) Le dispositif de lecture du capteur analogique, visualise la position du palpeur 
en comparaison avec la position d'  origine.  ( la plage de lecture est de 0,5 mm ) 

 
 

(B) Le dispositif de lecture du capteur analogique visualise la position du palpeur 
par rapport au Z� ro  ( le Z� ro est obtenu en appuyant sur la touche Reset palpeur ) 
la plage de lecture est de + 0,005 mm 

 
 

(C) Param� tres de positionnement pour le contr� le de la d� veloppante, sont les 
diam� tres ± course de rotation ou angle de rotation ± en fonction du choix fait 
pr� cedemment. 

 
 

(D) Param� tres pour le contr� le de l'  h� lice 
 

(E) Visualisation de la position des axes 
 

(F) Nombre de dents �  contr� ler  ( de 1 �   4 ) 
 

(G) Positionnement automatique sur flanc gauche 
 

(H) Affichage des erreurs  ( signalisation de la position des diff� rentes fonctions ) 
 
 

(I) Touche 
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������������������+ RPH� � / DQFHPHQW�GX�F\ FOH�SRVLWLRQQHPHQW�GHV�D[ HV�
������������������' %�6( 7� � 3ODFHU�O¶�D[ H�<�HQ�SRVLWLRQ�WDQJHQWLHOOH�DX�FHUFOH�GH�EDVH�
������������������$ERUW��� � $UUrW�GX�F\ FOH�GH�FRQWU{ OH�HQ�FRXUV�
������������������( [ LW� � 6RUWLH�GX�SURJUDPPH�
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      * 0 0 �� � �
�
�
� � Hauteur  1 955 mm 
  Largeur  1 260 mm 
  Longueur  2 760 mm 
 
 
 
 
 
 
      * 0 0 �� � �
�
�
� � Hauteur  2 470 mm 
  Largeur  1 500 mm 
  Longueur  3 070 mm 
 
 
 
 
 
 
      * 0 0 �� � � �
�
�
� � Hauteur  2 855 mm 
  Largeur  2 115 mm 
  Longueur  3 550 mm 
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