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GMM

Machine de contr6le des engrenages
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GMM est une machine qui grace aux

*00 Logiciels pour les différentes applications
Plage de Mesure permet d' effectuer une large gamme de
Courses Axiales X=350,Y = 240,Z= 390 mesure, en mode entiérement automatique.
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Plage de mesure
Coursesaxidles X =900 Y =600 Z 600 mm

Larigidité de la machine se caractérise par une base granit sur laquelle, les axes se déplacent
sur coussind’ air ( évitant ains tout probléme de détérioration ou d’ usure) les mouvements
commandés par des moteurs linéaires rentrent dans les prérogatives déterminantes, suivant les
normes 1SO, DIN, AGMA.

Lamiseen placed un quatriéme axe rotatif évite les erreurs de mesure dues al’ interpolation
des axes rencontrés sur les machines tridimensionnelles.
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Machine repr sentant un moyen de contréle multifonctions pour le Secteur Industriel et
permettant I' obtention des mesures rentrant dans la certification m trologique.

Le devel oppement de ce nouveau type de machine GMM (  machine de contrdle engrenages )
est du ala demande pressante du march afin de faciliter ce type de mesures difficilement
r alisables sur des machines classiques CMM
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Leslogiciels permettent |e contréle automatique des engrenages ainsi que ' exploitation
des valeurs de mesure suivant lesnormes ,62 ' ,1 $* 0 $ sur desengrenages a denture
droite ou h licoidale, vis-sans-fin, aun ou plusieurs filets, couteaux de taillage et

d  bavurage, couples Gleason ( Hypoide)

Lesdiam tresext rieurs maximum des pi ces pouvant ére contrdl es, sont de 400 mm pour
la machine GMM 40 - 700 mm pour la machine GMM 70 - 1100 mm pour la machine
GMM 110

Distance entre-pointes pouvant étre de 1200 mm pour les trois types de machine.
Troisaxeslin aires, d placement sur coussnd' air, liminant aing tousrisquesd' usure.

Une pointeinf rieure peut étre adapt e directement alatable de travail axe W. La contre-
pointer glable en hauteur est mont e sur une colonne granit —son d placement est motoris —

Téte de palpage analogique, haute r solution, pouvant recevoir diff rentes touches de pal page.
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Acier soud , verni
Carenage
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Sur lequel est mont |a contre-pointe ainsi que led placement del’ axe Y
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Glissi regranit, d placement sur coussind' air ( brevet MDM ) * Cet axe
recoit lesaxes X et Z - r glesoptiques, hauter solution - transmission
du mouvement par moteur lin aire.
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Glissi regranit, d placement sur coussind' air £ m mes caract ristiqguesquel' axe X
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En acier trait * rainures de fixation pour moyen de serrage * pointe inf rieure
interchangeable
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D placement sur colonne granit + syst me automatique de pr -contrainte £
Dispositif de compensation thermique
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Partie inf rieure £ armoire lectrique, sur laface sup rieure, cran et pupitre
de commande.
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* HHUBRW Logiciel permettant d' effectuer le contr |le automatique
delad veloppante sur leflanc d' engrenages cylindriques
dentures droitesou h lico dales+ r daction du certificat de
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Le dispositif de lecture du capteur analogique, visualise la position du pal peur
en comparaison avec laposition d' origine. (laplage de lecture est de 0,5 mm)

Le dispositif de lecture du capteur anal ogique visualise la position du pal peur
par rapport au Z ro (leZ ro est obtenu en appuyant sur latouche Reset pal peur )
la plage de lecture est de + 0,005 mm

Param tres de positionnement pour le contr ledelad veloppante, sont les
diam tres+ course de rotation ou angle de rotation + en fonction du choix fait
pr cedemment.

Param tres pour le contr ledel' h lice

Visualisation de la position des axes

Nombrededents contr ler (del 4)

Positionnement automatique sur flanc gauche

Affichage des erreurs ( signalisation de la position des diff rentesfonctions)

Touche

0 RXWH | DRP HQNGX R FRIGHARQY

+RPH | DARP HQNGX R FOI SRIAMRQHP HAG O B

" %6(7 3@AHUJAIO H< HQSRWRQWBQI HAWHBI DX FHIFBIGHEDWH
$ERW $ U WX R FIGHFARQY GIHQFRXLY/

([IW BRUMHCK SIRILPPH




+1,0(16,216 (1&20%(0 (17

*00
Hauteur 1955 mm
Largeur 1260 mm
Longueur 2 760 mm

*00
Hauteur 2470 mm
Largeur 1500 mm
Longueur 3070 mm

*00
Hauteur 2 855 mm
Largeur 2115 mm
Longueur 3550 mm
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